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RM -10  2ÁÄÉàÌàÓ ÒÉÅÐÁÓ ÓËÒÅÊÖÉÒÓÍÁÓ 
ÂÏÊàÊÕÍÕ ÒÅÍÏÎÔÓ CENTECH 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1  PǕrbaudiet gan riepas iekġpusi, gan Ǖrpusi.  2  Veicot riepas pǕrbaudi, lokalizǛt bojǕjumu  
un to marǵǛt gan riepas iekġpusǛ, gan ǕrpusǛ. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3  Ja redzams sveġǵermenis,  
izǺemt to ar knaiblǛm. 

4  PǕrbaudǭt bojǕjuma apjomu un iespǛjamo 
kordu atdalǭġanos. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5  IzmǛrǭt riepas iekġpusǛ lielǕko bojǕjuma izmǛru 
un pǛc Centech tabulǕm noteikt vai riepa 
ir remontǛjama. 
 

6  Remonta gadǭjumǕ, tǭrǭt riepas iekġpusi 
bojǕtajǕ laukumǕ ar Rub-O-Matic Art. 704. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7  KamǛr laukums ir mitrs, notǭrǭt to ar Tech  
skrǕpi Art.933.  
TǕpat notǭrǭt arǭ riepas Ǖrpusi bojǕjuma vietǕ.  

8  Lietojot lǛngaitas turbǭnu (maksimums  
5000 apgr./min.) un Tech bǸodveida griezǛju 
S-2045, izeidot riepas ǕrpusǛ krǕteri ap 
bojǕjumu. Uzmanǭbu! Ar ġo instrumentu 
nepieskarties tǛrauda kordiem. 
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9  Lietojot Ǖtrgaitas turbǭnu (minimums  
20`000 apgr./min.) un Tech frǛzes Art. 284 vai 
Art. 282, izǺemt bojǕtos tǛrauda kordus 90Á  
leǺǵǭ pret riepu. 

10  Lietojot Ǖtrgaitas turbǭnu un slǭpakmeni  
S-872 veikt bojǕjuma cauruma galǭgo 
apstrǕdi. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

11  Lietojot lǛngaita turbǭnu un lodveida 
slǭpgalvu, izveidot regulǕru krǕtera formu. 
 

12  Lietojot lǛngaita turbǭnu ar mazǕkas 
graudainǭbas lodveida slǭpgalvu, izveido 45Á 
leǺǵa krǕtera malas ar nepiecieġamo 
raupjumu. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

13  Lietojot lǛngaita turbǭnu un birsti Art.S-896 
iztǭrǭt bojǕjuma caurumu.       
 

14  Lietojot lǛngaita turbǭnu un kontȊrdisku,  
notǭra laukumu, kas par 40 mm pǕrsniedz 
krǕtera diametru. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

15  Lietojot lǛngaitas turbǭnu ar slǭppirkstu, 
iztǭra arǭ protektora rievas. 
 

16  Veicot karsto vulkanizǕciju,bȊs nepiecieġams 
zinǕt karsǛjamǕs vietas biezumu.  
IzmǛrǭt to un uzrakstǭt riepas ǕrpusǛ. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

17  IzmǛrǭt lielǕko attǕlumu, kurǕ ir bojǕts 
tǛrauda kords. 
       

18  No riepas sǕniem nolasǭt riepas izmǛru. 
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19  Atrast Centech tabulǕ pǛc bojǕjuma izmǛra  
atbilstoġo plǕksteri un uzrakstǭt to riepas ǕrpusǛ. 
 

20  Lietojot lǛngaitas turbǭnu un kontȊrdisku  
Art.RH106, notǭrǭt iekġpusǛ laukumu, kurġ par 
40 mm pǕrsniedz bojǕjuma izmǛru,  
lai sagatavotu jǛlgumijas pamatni. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

21  IzsȊkt putekǸus no iekġpuses un Ǖrpuses. 
 

22  Riepas iekġpusi un Ǖrpusi bojǕjuma vietǕ 
tǭrǭt ar Rub-O-Matic un lupatiǺu bez pȊkǕm. 
Ƿaut noģȊt 3-5 min. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

23  UzklǕt riepas iekġpusǛ un ǕrpusǛ  
vulkanizǛġanas ġǵǭdumu Art.780. To iesmǛrǛt 
arǭ riepas caurumǕ. Ƿaut noģȊt 3-5 min. 

24  Lietot 3mm jǛlgumiju, sagriezt to loksnǛs 
un uzsildǭt lǭdz 49-55ÁC. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

25  Izgriezt jǛlgumijas platformu, kas 22mm  
pǕrsniedz bojǕjuma izmǛru.  
To centrǛt un piespiest ar ǭkġǵi. 

26  PierullǛt jǛlgumijas platformu ar rullǭti. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

27  Blǭvi piepildǭt caurumu ar jǛlgumiju ar stampiǺas 
palǭdzǭbu cenġoties to neaizskart ar rokǕm. 

28  KrǕteri piepildǭt ar rullǭġa palǭdzǭbu. 
 


